FORET A POINTER NC COURT 60° - 90° - 120° - 142°
KORTE NC BOOR 60° - 90° - 120° - 142°

SHORT NC SPOTTING DRILLS 60° - 90° - 120° - 142°
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longueur | HSS | €O5% | €O5% [ CO5% | CO5% | CO5% HSS | CO5%
Lengte |COS% | CO5% TIN TIN | HARD'X | HARD'X | CO5% | HARD'X
D 90° 120° 60° 142°
IxL
2 8x49 02 02 02 02 02
3 10x50 03 03 03 03 03 03 03
1/8-3,17 10x50 *13 *13 *13 *13 *13 *13
4 12x52 04 04 04 04 04 04 04 04
3/16-4,76 15x60 *17 *17 *17 *17 *17 *17
5 15x60 05 05 05 05 05 05 05 05
6 20x66 06 06 06 06 06 06 06 06
1/4-6,35 22x66 *20 *20 *20 *20 *20 *20
5/16-7,93 25x79 *22 *22 *22
8 25x79 08 08 08 08 08 08 08 08
3/8-9,52 25x89 *24 *24 *24 *24 *24 *24
10 25x89 10 10 10 10 10 10 10 10
12 30x102 12 12 12 12 12 12 12 12
1/2-12,7 35x102 *28 *28 *28 *28 *28 *28
14 35x115 14 14 14 14 14 14
5/8-15,87 | 35x115 *32 *32 *32 *32 *32 *32
16 35x115 16 16 16 16 16 16 16 16
18 40x130 18 18 18 18 18 18
3/4-19,05 | 40x131 *34 *34 *34 *34 *34 *34
20 40x131 20 20 20 20 20 20 20 20
25 45x138 25 25 25 25 25 25
1"-25,4 45x138 *38 *38 *38 *38 *38 *38
NC LONG - LANG NC - LONG NC QUEUE CM - MK SCHACHT
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HSS HSS | CO5% | CO5% Queue | HSS HSS
L‘::ﬁ"f:r co5% | cos% | RED'X | RED'X L‘::ﬁ:fe‘" cm | cos% | cos%
D g D MK 90° 120°
Schacht
IxL IxL TS 198.. 1906..
1 6x50 10 25x130 1 10
2 8x60 02 02 02 02 12 30x130 1 12 12
3 10x80 03 03 03 03 16 35x148 2 16 16
4 12x100 04 04 04 04 20 40x148 2 20 20
5 15x120 05 05 05 05 25 45x171 3 25 25
6 20x140 06 06 06 06 FORET A POINTER NC A GAUCHE
1/4-6,35 | 22x140 *20 *20 *20 *20 LINKSE NC BOOR - NC DRILLS LEFT HAND
8 25x140 08 08 08 08 D IxL GAUCHE 90° 120°
3/8-9,52 25x170 *24 *24 *24 *24 HSS-CO LH
10 25x170 10 10 10 10 3 10x50 03 03
12 30x170 12 12 12 12 4 12x52 04 04
1/2-12,7 35x170 *28 *28 *28 *28 5 15x60 05 05
5/8-17,87 | 35x200 | *32 *32 *32 *32 6 20x66 06 06
16 35x200 16 16 16 16 8 25x79 08 08
3/4-19,05 | 40x200 *34 *34 *34 *34 10 25x89 10 10
20 40x200 20 20 20 20 12 30x102 12 12
1"-25,4 45x200 *38 *38 16 35x115 16 16




